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2026年广西自筹经费技术创新项目申报指南

一、行业领域和申报范围
（一）行业领域。申报项目符合国家和自治区相关产业政策，以高端化、智能化、绿色化为目标，对改造传统产业、培育新兴产业、布局未来产业有较好的示范带动作用。鼓励“链主”企业、行业龙头企业充分发挥主导作用，围绕全力打造有色金属及关键金属材料、先进钢铁材料、现代绿色化工、人工智能及新一代信息技术、机械及高端装备制造、新能源汽车及电池、食品加工、林产加工及纸业、生物医药及健康、绿色建材等制造业十大现代化支柱产业以及其他传统优势产业改造提升的关键环节开展技术创新攻关。
（二）申报范围。申报项目重点聚焦新技术、新产品、新工艺、新材料、新产业的发展导向，能代表先进技术发展方向，鼓励企业围绕《产业基础创新发展目录（2021年版）》深化攻关，突破一批新技术、新产品，提升产业整体竞争力。项目名称、建设内容应主要围绕新技术研发、新产品研制或新工艺研究等方面展开；无法产生创新成果、产线技术改造类、平台建设类的项目不属于自筹经费技术创新项目申报范围。
二、申报要求
（一）申报对象。项目承担单位为在广西壮族自治区境内注册的具有独立法人资格的工业企业或软件和信息技术服务业企业，依法生产经营，具备健全的财务核算与管理制度。申报单位重视研发投入，建有专职研发人员队伍，项目负责人是项目申报单位的正式在职人员或聘期能覆盖项目执行期的人员。
（二）项目要求。申报项目具备实施条件，处于在建或即将实施状态，所需资金已落实或具备一定的前期投入条件，原则上实施周期不超过3年、总投资不低于50万元。项目技术创新点明确、技术含量较高、具备较强的可行性。预期成效包括可量化的数据指标，能产生新技术、新产品、新工艺、新材料等方面创新成果、自主知识产权（专利、软著、商标等）或相关标准等，并取得一定经济效益和社会效益。
（三）申报数量。鼓励企业积极开展创新研发活动，将符合要求的技术创新项目择优提交申报，原则上每家企业项目申报数量不作限制，但为保障项目实施质量，同一项目负责人承担的项目数不超过3项。

三、申报材料和申报程序
（一）申报材料。项目申报材料由申报企业按《申报书》（附件2）框架要求编写。项目名称和项目内容原则上要重点突出新产品、新技术或新工艺等方面的创新研究开发，项目名称参考详见附1。编制的材料包括但不限于以下内容：
1. 项目基本情况表。
2. 项目计划任务书。
3. 项目计划进度。
4. 企业营业执照、2025年度审计报告或会计报表等附件。
（二）在线申报。各申报企业注册登录“广西壮族自治区工业和信息化厅工业创新管理系统”（http://www.gxgycx.com），进入“广西自筹经费技术创新项目”链接进行填报（无需提交纸质材料）。工业创新管理系统注册、申报等具体操作详见附2。
（三）审核推荐。各市工业和信息化局要积极引导和组织本辖区内企业开展申报，在审核推荐截止日期前登录管理系统根据要求对项目基本情况、项目申报书进行审核、推荐。
（四）专家评审。自治区工业和信息化厅依据各市工业和信息化局的审核推荐意见，组织专家对推荐项目进行评审遴选。
（五）项目下达。自治区工业和信息化厅根据专家评审意见确定拟纳入项目计划的项目清单，按程序审批后下达项目计划。
附：1. 项目名称参考
    2. 工业创新管理系统操作手册


附1
项目名称参考

一、侧重新产品方面的研究开发
宽工作温度快充型三元动力锂离子电池研发
中置极耳焊接式锂离子倍率电池的研发
双工位聚合物锂离子电池真空注液设备的研发
可实现多标签堆叠具群读功能超高频RFID标签开发
晾衣除菌控制技术的LED面板灯开发
基于多传感器接触的双刷吸尘机器人的研发
基于15KV高压突波防护的网络连接器研究与开发
基于10G网络讯号传输的滤波模组研究与开发
基于波峰回流焊接技术USB连接器的研究与开发
医疗血糖仪测试卡片多方位推退卡片连接器研究
二、侧重新技术方面的研究开发
无菌医疗袋阻菌抗菌透析纸层技术的研发
基于深度学习的智能图像识别技术研发及应用
新能源汽车电控总成壳体压铸成形技术研发
控制柜的数字模拟控制电路技术开发
手机中板纳米注塑技术的研发及应用
锂离子电池组热控制技术的研发
环氧树脂粉末涂层与铝型材表面结合技术研究
超高亮度阵列式LED背光模组关键技术研发
铝合金的真空压铸技术研究
儿童汽车安全座椅可挠性层发泡技术开发
三、侧重新工艺方面的研究开发
复合注塑成型手机中框成型工艺的研发
手机中板外框热嵌工艺的研发及应用
一种盖板二次扫光翘曲拉直工艺的开发
无线射频触点阵列封装工艺开发
集成电路双芯片堆叠封装工艺开发
新能源汽车电控总成箱体密封浸渗技术工艺研发
四、其他
面向中低温热能高效利用的相变储热材料研究
高性能快充型锂离子电池关键材料与技术研发
新型轻质耐热铝合金设计与制备关键技术的研究
全生物降解双向拉伸聚乳酸胶带的研究与工艺开发
采用石墨烯防腐涂料的散热片及其制备工艺开发
超高压200V固态电容工艺技术研究及应用
感应器芯片倒装贴片封装关键工艺技术开发


附2

工业创新管理系统操作手册

一、企业账号注册
第一步：建议使用谷歌浏览器打开浏览“广西壮族自治区工业和信息化厅工业创新管理系统”（http://www.gxgycx.com）。
[image: ]
第二步：点击“注册”，在注册页面按提示要求输入用户信息、企业信息，提交注册。
如下图：
[image: ]
二、申报系统登录
第三步：完成企业账号注册后，返回登录页面，输入注册好的用户名和密码，登录。
此前已注册过企业账号无需重新注册，可直接登录。
[image: ]
第四步：成功登录后，在“项目类”栏目中选择“广西自筹经费技术创新项目”链接进入项目申报页面。
[image: ]
三、企业项目申报
第五步：找到2026年广西自筹经费技术创新项目，选择“申报”操作；在弹出的小窗口中输入项目名称，点击申报即可进入项目申报环节。
[image: ]
第六步：在项目申报页面中，按照已经编写好的《2026年广西自筹经费技术创新项目申报书》（附件2）框架，填报项目基本情况表、项目完成目标值、项目计划进度表等内容，并上传企业法人执照、计划任务书等相关附件。
1、项目基本情况表：
[image: ]
2、项目完成目标值：
[image: ]
3、项目计划进度表：
[image: ]
4、相关附件或其他附件材料：
[image: ]
四、项目信息修改及申报提交
如要修改项目申报信息、完善申报内容等，可在“申报管理”页面，对应申报项目选择“修改”进入项目页面，对有遗漏的内容项进行修改、补充完善。
此外，还可以查看项目信息、审核记录、进行删除等操作。
[image: ]
第七步：所有项目申报信息核对确认无误后，点击“项目提交”即可完成项目申报。
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